
Diamètres HM Endura

Nr. Article Diamètres

0902 0015 15 mm

0902 0016 16 mm

0902 0017 17 mm

0902 0018 18 mm

0902 0019 19 mm

0902 0020 20 mm

0902 0021 21 mm

0902 0022 22 mm

0902 0023 23 mm

0902 0024 24 mm

0902 0025 25 mm

0902 0026 26 mm

0902 0027 27 mm

0902 0028 28 mm

Nr. Article Diamètres

0902 0029 29 mm

0902 0030 30 mm

0902 0032 32 mm

0902 0035 35 mm

0902 0036 36 mm

0902 0040 40 mm

0902 0043 43 mm

0902 0045 45 mm

0902 0050 50 mm

0902 0052 52 mm

0902 0055 55 mm

0902 0057 57 mm

0902 0060 60 mm

• 

• L’utilisation de l’huile de coupe Pro-Fit est conseillée 

mais pas obligatoire.

• Longue durée de vie et réaffûtable

• 

• Au moins 5x plus rapide qu’une scie trépan BiMetal

Idéal pour le travail  

de métaux dûrs

14



Vitesses de rotation

100

200

300

400

800

TR/MIN

 Ø mm20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 >210 330

500

700

600

10

900

1000

Fe

Acier

inoxydable

Accessoires et coffret

Nr. Article  Diamètre Longueur Mèche de centrage
0902 9001 6 mm 75 mm HSSE-Co

Nr. Article Composition du coffret

0902 1624 16 - 18 - 20 - 22 - 24 mm

D’autres compositions sont possibles

Nr. Article Huile de coupe ProFit HM Endura / BiMetal PLUS 

0999 0001 400 ml

 

  et augmente la durée de vie des trépans.
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